Executando o MRP

Veja também os Itens:

e Cadastrando Ordens de Producao

e Cadastrando Tipos de Ordem de Producao

e Apontamento de Mao de Obra Direta por Ordem de Producao

e Relatdrios Gerais de ordem de producao

e Relatério de Acompanhamento de Ordem de Producao

e Relatdrio Extrato da Ordem de Producao

e Relatoério de Ordem de Producao

e Agregando Outros Custos a Ordem de Producdo

e Relatdrio de Rastreabilidade de Ordem de Producdo por Demanda de Venda

e Estornando Componentes de uma Ordem de Producao

e Cadastrando NotificacOes de Recebimento proveniente de ordem de Beneficiamento

Externo

e Outros Custos da Ordem de Producao gerado no PPCP

e Ordem de Producao de Retrabalho para OP ainda em Producao

e Ordem de Producdo de Retrabalho para OP Encerrada

e Cadastrando Atividades

e Cadastrando Perdas de Producao

e Cadastrando Situacdes da Ordens de Producao

e Verificando as Ordens de Producao Planejadas

e Alterando o Status de vérias Ordens de Producao

e Verificando a Hierarquia das Ordens de Producao sob Encomenda

e Requisitando Materiais para Ordens de Producao

e Agregando Custos as Ordens de Producao

e Encerrando Ordens de Producao

e Gerenciando Ordens de Producao

e Relatério Comparativo de OP's Atrasadas

e Listagem de Ordens de Producao

e Relatdrios Gerais de Ordem de Producao
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e Relatério de Apontamento de Mao de Obra Direta

e Relatério de Engenharia das Ordens de Producado X Posicdo do Estoque

Para executar o MRP, acesse o menu Movimentacao /MRP.

imgeopngnd or type unknown

Para que o MRP funcione corretamente é de fundamental importancia que a data de sua maquing
esteja correta.

Vocé deverd informar a Data Limite que o MRP deverd considerar nos calculos.

im@geopRgnd or type unknown

Quando vocé utilizar o Sistema de Vendas e a sua empresa naquele sistema estiver
parametrizada para controlar aprovacao de pedidos, serd exibida uma nova opcao:

im@ageopRgnd or type unknown

Vocé podera considerar, além dos pedidos Aprovados, os que possuem status Em Espera para o
calculo da quantidade necessaria de cada produto.

im@geopmgnd or type unknown

Para gerar as ordens de producao planejadas dos produtos, o MRP segue alguns passos:
1-) Selecionar a programacao:

O primeiro passo é selecionar os produtos que possuem programacao com a data maior ou igual
ao dia de hoje e que tem data menor ou igual a data limite.

Por exemplo, considerando que o dia de hoje é 26/08/2024, as programacdes do dia 05/08, 15/08
e 20/08 nao serao consideradas.

2-) Selecionar os pedidos em atraso:

O segundo passo é selecionar todos os pedidos que estdo atrasados, ou seja, todos os pedidos
que possuem data de entrega menor ou igual ao dia de hoje. Caso a empresa controle aprovacac
de pedidos no Sistema de Vendas entao, dentre os atrasados, sé serdo considerados os jg
aprovados.

No nosso exemplo, considerando que hoje é 26/08/2024, o pedido 4 cuja data de entrega é 30/08
nao serd considerado.

3-) Selecionar as ordens de producao autorizadas:
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O terceiro passo é selecionar todas as ordens de producao autorizadas que estao em aberto €
que a data de encerramento programada seja menor ou igual a data limite.

Considerando as ordens de producao da figura acima, a OP 2 e a OP 6 nao serao consideradas. A
primeira porque ja foi encerrada e a segunda porque sua data de encerramento programado ¢é
para o dia 05/09, que é maior que a data limite.

4-) Selecionar as ordens de compra em aberto:

O guarto passo é selecionar as ordens de compra que estdo em aberto e que a data prevista de
recebimento seja menor ou igual a data limite.

Considerando as ordens de compra da figura acima, como a previsao de recebimento para ¢
produto CX - 001 é para o dia 02/09, apenas o produto CO - 001 sera considerado nos calculos dc
MRP.

5-) Calcular a necessidade das matérias-primas:

O quinto passo é calcular a necessidade das matérias-primas de cada produto que fol
selecionado. Também é nessa hora que sdo calculadas a data da necessidade e as datas de inicic
e encerramento programados.

5.1 Calculo da necessidade:

A quantidade necessaria das matérias-primas serda igual a quantidade necessaria do produto pal
mais a quantidade de OP's aprovadas do produto pai, na data calculada, menos a quantidade emn
estoque do componente em seu principal local de estoque e nos locais de producao menos &
quantidade de ordem de compra em aberto para o componente, cuja data prevista de
recebimento é menor que a data que estd sendo calculada, menos a quantidade de ordens de
producdo autorizadas para o componente, cuja data de encerramento programado é menor gue &
data que estd sendo calculada.

Por exemplo:

Consideremos a engenharia do produto CAN - 001:



e sua arvore de engenharia:
Para fabricar 1500 CAN - 001 para o dia 02/07 sera necessario produzir:

1500 TP - 001
1500 TB - 001
150 CX - 001
150 ET - 001

Como o status de TP - 002 é opcional, nao sera gerada necessidade para ele.

Como o status de CG - 001 esta definido como fantasma, serd gerada necessidade apenas parz
0s seus componentes. Dessa forma, para fabricar 1500 CAN - 001, além dos componentes jé
citados, serao necessarios:

1500 TB - 002
1500 PT - 001
3PT-001

Mas como o produto TB - 002 possui quantidade em estogue em um local de producao, &
guantidade a ser produzida dela sera os 1500 gerados da necessidade de CAN - 001 menos essz
quantidade em estoque.

A ordem de compra de TB - 002 em aberto é somente para o dia 10/07, e como precisamos pare
o dia 02/07 essa ordem nao podera entrar nos calculos.

O mesmo acontece com as ordens de producao autorizadas para o TB - 002 que possuem as
datas de encerramento programado maior que 02/07.

Dessa forma, o calculo ficard assim:
1500 - 60 = 1440 TB - 002

Apds a geracao das necessidades dos componentes do produto principal, serao gerados as
necessidades para os componentes dos componentes, e assim sucessivamente até atingir ¢
Gltimo nivel da engenharia.

Por exemplo, para produzir uma unidade de TB - 002 é necessaro 0,0001 de TF - 001. Entao pars
produzir 1440 TB - 002 serdo necessarios 0,144 de TF - 001.

5.2-) Calculo das data de entrega, inicio programado e encerramento programado:

Para determinar a data da necessidade, a data de inicio programado e a data de encerramentc
programado de cada produto sdo realizados célculos que levam em conta a producdo horéria e ¢
tempo de preparo da maquina em cada operacdo e também a quantidade de horas que &
maquina trabalha por dia e a disponibilidade dela no dia, descontando suas horas de recesso.



Por exemplo, suponhamos que precisamos produzir 5000 CAN - 001 para o dia 05/07. Dessz
forma, a data de encerramento programado devera ser um dia antes, ou seja 04/07, garantindc
gue a caneta serd entregue no dia combinado.

Para calcular a data de inicio programado serao consideradas o tempo que cada maquina iré
utilizar.

Se tomarmos a méaquina M01.2, por exemplo, e fizermos os calculos do tempo que ela ird utilizar,
chegamos em 10 horas.

Visualizando a disponibilidade da maquina M01.2 no dia 04/07, podemos ver que seu turno é de ¢
horas.

Sendo assim, seria preciso comecar a produzir no dia 03/07 para que termine no dia 04/07.
Porém, a maquina nao trabalha nem no dia 03/07 e nem no dia 02/07 (domingo e sabado,
respectivamente), entdo a data de inicio programado sera dia 01/07.

Para os produtos beneficiados, a data de inicio programada é calculada levando em consideracac
o lead time de beneficiamento externo.

Apds realizar todos os célculos vocé poderd visualizar as ordens de producdo planejadas
acessando o menu Movimentacao/Ordens de Producao Planejadas. Para maiores detalhes

veja o item Verificando Ordens de Producao Planejadas.

imﬂs@g@olﬂﬁ)gnd or type unknown
imgeoprbgnd or type unknown

imgeopngnd or type unknown

Revision #7
Created 15 July 2023 09:30:35 by ProjetosD
Updated 16 August 2024 18:04:18 by ProjetosD


https://autoatendimento.supersoft.com.br/books/cp/page/verificando-as-ordens-de-producao-planejadas
https://autoatendimento.supersoft.com.br/uploads/images/gallery/2024-01/aZ0image.png
https://autoatendimento.supersoft.com.br/uploads/images/gallery/2024-01/ugzimage.png
https://autoatendimento.supersoft.com.br/uploads/images/gallery/2024-01/XESimage.png

